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Postalloy® 14TC es una aleacion autofundente y oxiacetilénica de revestimiento con carburo de tungsteno agregado que
se aplica por debajo de la temperatura de fusién del metal base. Se puede utilizar en acero de carbono, acero aleado,
aleacion de niquel, acero inoxidable, acero inoxidable duplex e hierro fundido. Postalloy® 14TC fluye con facilidad y puede
aplicarse en capas extremadamente finas.
!_o? depdsitos no generan chispa, no son magnéticos ni son tratables con calor. Los beneficios de Postalloy® 14TC
incluyen:
* Excelente resistencia a la abrasion al frio y al calor: Postalloy® 14TC mantiene un nivel alto de dureza hasta
los 1200 °F (649 °C).
* Resistencia superior al desgaste de metal contra metal: los depositos terminan con un pulido extremadamente
alto que resiste la friccion y el congelamiento en contacto con otros metales.
* Buena resistencia a la corrosion: Postalloy® 14TC brindara una proteccion anticorrosion igual a la mayoria de los
aceros inoxidables y aleaciones Inconel.

Especificaciones

Tipo de producto
Oxiacetileno

Disponible con agregados de carburo de tungsteno mezclado con la matriz: Postalloy®
14TC. También disponible como alambre semiautomatico: Postalloy® 2814-SPL.

Propiedades de la soldadura
Dureza: 59Rc

Dureza a 800 °F (427 °C): 55Rc
Dureza a 1000 °F (538 °C): 50Rc
Dureza a 1200 °F (649 °C): 45Rc

Aplicaciones
Palas mezcladoras de cemento y pulpa de papel Filos superpuestos de barrenas
Pistones Cuchillas industriales
Matrices de formado y trefilado de alambres Tornillos

Parametros de soldadura del Postalloy® 14TC

Corriente: Corriente:
Diametro
3/32" (2.4 mm)
1/8" (3.1mm)
3/16" (4.8mm)

Proceso de soldadura

Oxiacetileno

Limpiar el area de la soldadura y suavizar los bordes. Autofundente en la mayoria de sus aplicaciones. Para metales
de base dificiles, utilice Postalloy® 91-D (seco) FLUX en las areas a recubrir. Sobre hierro fundido, utilizar
Postalloy® 54 FLUX. Calentar con un soplete oxiacetilénico de llama neutra. Cuando se alcanza un color rojo palido,
comenzar a aplicar la aleacion. Evite el sobrecalentamiento. En ciertos metales de alta aleacion, utilizar una llama
ligeramente carburizada para aumentar la fluidez. Enfriar con lentitud. Pulir para darle forma.

Opciones de empaque

Diametro Empaque estandar

3/32" (2.4mm) Caja plastica resellable
1/8" (3.1mm)  Caja plastica resellable
3/16" (4.8mm) Caja plastica resellable
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