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ELECTRODO TUBULAR DE CARBURO DE TUNGSTENO

Postalloy® 220HD contiene mayores niveles de carburo de tungsteno en comparacion con Postalloy® 219HD, con agregados
de cromo y cobalto para mas dureza. La mezcla unica de carburo de tungsteno y cromo brinda un pulido superior en servicio
parz.a,regiducir| el coeficiente de friccion. Cuando se necesita proteccion contra la abrasion severa, Postalloy® 220HD resulta una
opcion ideal.

e Amperaje bajo y alta recuperacién del metal: no hay escoria para burilar. Postalloy® 220HD ostenta mas de un 90 % de
eficiencia.

¢ Tasas de deposicion elevadas: hasta 3 veces mas rapidas que los electrodos ordinarios.

¢ Recubrimiento resistente a la humedad, aun en condiciones meteorolégicas extremas o de humedad elevada.

Especificaciones

Tipo de producto
Electrodo tubular recubierto aleado con carburo de tungsteno, cobalto y cromo

Propiedades de la soldadura

Dureza promedio de 2 capas: 64-68Rc

Dureza del carburo de tungsteno: 75Rc

Grosor de los dep6sitos: 2 capas

Comprobaciones de alivio para evitar la acumulacién de tension.

Aplicaciones

Tornillos transportadores y barrenas Extremos del cazo

Dientes de corte y dragado Ventiladores de carbon y cemento
Palas y aspas de mezcladoras Herramientas de compactacion

Cuchillas de trituradoras y yunques.

Parametros de soldadura de Postalloy® 220HD

Corriente: CA 0 CC de polaridad inversa

Diametro Amperios
1/4" (6.0 mm) 80-130
3/8" (9mm) 140-190
1/2" (12mm) 180-220

Procedimiento de soldadura

Eliminar revestimientos viejos y cualquier metal base desgastado. El electrodo ranurado Postalloy® 250 sirve para este fin. Se
recomienda precalentar a partir de los 200-400 °F (93-204 °C) para aceros con un contenido de carbono de .25 a .45. Los aceros
con un nivel mayor de carbono deberian precalentarse a partir de los 400-700 °F (204-371 °C). No precalentar aceros de
manganeso austenitico. Utilizar una longitud de arco minima mas o menos igual al didmetro del electrodo. Sostener el electrodo
a 90° de la superficie de trabajo para lograr una aplicacion adecuada. No aplicar mas de dos capas. Sobre acero de manganeso
0 endurecido, se recomienda clocar una capa intermedia o amortiguadora de Postalloy® 207.

Opciones de empaque

Diametro Empaque estandar
1/4" (6.0mm) Caja plastica resellable
3/8" (9mm) Caja plastica resellable

1/2" (12mm) Caja plastica resellable
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