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Postalloy® 243HD es un electrodo de revestimiento tubular de carburo de cromo modificado, aleado con niobio y con
una pequefia adicidn de molibdeno. La microestructura tiene carburos muy finos que brindan una mayor resistencia al
desgaste, a la erosidn y al impacto que los carburos de cromo tradicionales. Se disefi6 para aplicaciones que necesitan
mas resistencia a la abrasion que Postalloy® 215HD. La concentracion de carburo es mas densa y ligeramente mas
fuerte pero menos quebradiza que la de Postalloy® 215HD para obtener una superficie de mejor calidad y mas
resistente al desgaste.

+ Alta recuperacion del metal: no queda escoria para burilar. Postalloy® 243HD ostenta mas de un 90 % de eficiencia.
» Amperaje bajo

* Tasas de deposicion elevadas: hasta 3 veces mas rapidas que los electrodos ordinarios.

* Resistente a la humedad

Especificaciones

Tipo de producto
Electrodo tubular recubierto de fundente

Propiedades de la soldadura

Dureza promedio: 60Rc

Grosor maximo de los depositos: 2 capas.

El material depositado permitira las comprobaciones de alivio de tension
Resistencia al calor: Excelente hasta 1100 °F (593 °C)

Aplicaciones

Equipos de mineria y excavacién Rodillos trituradores de aceite de palma

Labios y dientes de palas de dragado Excelente capa final para trituradoras de mandibula de
Aspas trituradoras y niveladoras manganeso y martillos oscilantes

Capas y revestimiento de trituradoras Eltamafio de 1/4" es ideal para cordones verticales, de
Transportadores de tornillo contorno y en hilera

Parametros de soldadura de Postalloy® 243HD

Corriente: CA o CC de polaridad inversa
Diametro Amperios

1/4" (6.0 mm) 70-130

Procedimiento de soldadura

Quitar revestimientos viejos y cualquier metal desgastado si la soldadura se astilla o se agrieta. Varios aceros pueden
revestirse sin un precalentamiento especial, si la aleacidn de soldadura utilizada tiene comprobacion de alivio de tension. A
veces ayuda a la soldabilidad precalentar un poco a unos 150 °F (66 °C). No precalentar aceros de manganeso austenitico.
La temperatura entre pasadas de manganeso austenitico y de la mayoria de los aceros deberia ser inferior a 500 °F
(260°C). Los angulos de los electrodos deberian ser ligeramente inferiores a 90°. No aplicar mas de dos capas. Se
recomienda mantener una longitud corta de arco y usar cordones en hilera para reducir la dilucidn de la soldadura.

Opciones de empaque

Diametro Empaque estandar
3/8" (9mm) Caja plastica resellable
1/2" (12mm) Caja plastica resellable
1/4" (6.0mm) Caja plastica resellable
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