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Postalloy® 301-FCG es una aleación de soldadura multiposición, protegida por gas, resistente a las grietas y muy fuerte 
diseñada específicamente para soldar aceros problemáticos como los de baja aleación, alto contenido de carbono o de 
herramientas sensibles a las grietas. Ideal para soldar aceros de distinto tipo: de baja aleación, para muelles, de 
carbono y aceros para herramientas. Los beneficios de Postalloy® 301-FCG incluyen: 

• Excelentes características de unión: combina una química de aleación equilibrada con una alta solidez y 
material depositado resistente a las grietas, destacando su capacidad de soldar aceros de diferentes tipos. 

• El carbono no tiene efectos adversos: el carbono, la causa de la mayoría de los problemas asociados al 
agrietamiento de soldaduras y los puntos difíciles, se considera inocuo. 

• Actuar como amortiguador durante el funcionamiento: como el Postalloy® 301-FCG no responde al tratamiento 
con calor y continúa siendo maleable, tiene la habilidad de soportar impactos fuertes o cargas de choque. 

Especificaciones 
Tipo de producto 
Alambre: De núcleo fundente, protegido por gas 
Equivalente en electrodo: Postalloy® 30 

 
Propiedades de la soldadura 
Resistencia a la tracción: 120.000 psi 
Elongación: 35 % 
Torneable con herramientas de carbono. 
Los depósitos no se pueden cortar con llama. 

Aplicaciones 
Ejes y chavetas                    
Acumulación en dientes de engranaje 
Matrices de estampado y forjado 
Dientes y cuchillas de palas 
Placas de desgaste 

Garras 
Piezas de tratamiento en caliente 
Cubiertas de acero agrietadas 
Plantillas y accesorios fijos 
Telas metálicas 

 

Parámetros de soldadura de Postalloy® 301-FCG 
Corriente: CC de electrodo positivo 
 

Diámetro Amperios Voltios Saliente 
         .045" (1.1mm)       Plano: 180-200 

                       Vertical: 150-170 
                      Elevado: 175-195 

          Plano: 25-27 
          Vertical: 24-26 

      Elevado: 25-27 

           Plano: 5/8"-3/4" (15-19mm)  
           Vertical: 5/8"-3/4" (15-19mm)  
           Elevado: 5/8"-3/4" (15-19mm) 

 

 
Procedimiento de soldadura 
Cobertura de gas: argón/CO2(75/25) a un caudal de 40 cfh 
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