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LA OPCION PREDILECTA PARA SOLDADURAS «MULTIPOSICION» DE CARBONO COMUN, ACERO DE GRADO DE
CONSTRUCCION Y ACEROS DE BAJA ALEACION.

Postalloy® 3042-FCG es un alambre de soldadura de nucleo fundente protegido por gas con excelentes propiedades de
fuerza y ductilidad. Ideal para soldar uniones que soportan altas tensiones y para soldar en varias pasadas. EI material
depositado tiene mucha resistencia a las grietas y una buena dureza a bajas temperaturas.

Las caracteristicas especiales al fundirse y sus desoxidantes agregados permiten al usuario soldar a través de
contaminantes como sarro, 6xido, pintura, aceite y grasa, lo cual hace que sea ideal para las soldaduras de reparacion mas
dificiles. Las caracteristicas de congelamiento rapido del material depositado de Postalloy® 3042-FCG permite al usuario
soldar en posicion haciendo cambios minimos en los parametros, convirtiéndolo en el producto méas simple del mercado
para soldar en cualquier posicion... jincluso aéreal

Especificaciones

Tipo de producto
Alambre: Nucleo fundente, protegido por gas.
Equivalente en electrodo: 306HD

Propiedades de la soldadura

Resistencia a la traccion: 79.000 psi

Elongacion: 30 %

Valores tipicos de impacto Charpy, entalle en V, segun se soldd: prom. de -40 °F (-40 °C) - 791t. Ibs. (107 julios).
Utilizar para aplicaciones de soldadura simples y de varias pasadas.

La soldadura es muy uniforme y no se ve salpicada.

Los depdsitos pueden cortarse con llama.

Ideal para requisitos de alta deposicion.

Excelente soldabilidad fuera de posicion.

Aplicaciones
Postalloy® 3042-FCG debe utilizarse para fabricar formas estructurales como vigas, canales, placas y cafierias en «I» y en

«H». Ideal para fabricar placas de desgaste. Excelente para su uso en equipos de construccion y mineria como
excavadoras, palas, gruas y brazos de cucharas. También en estructuras de camiones y démnibus.

Parametros de soldadura de Postalloy® 3042-FCG
Corriente: CC de electrodo positivo con transferencia de arco largo

Arco largo Amperios Voltios Saliente
045 (1.1mm)  Plano: 125-250 Plano: 21-37 Plano: 5/8" (15mm)
Vertical hacia arriba: 150- Vertical hacia arriba: 22-25 Vertical hacia arriba: 5/8"
210 Elevado: 22-25 (15mm)
Elevado: 150-210 Elevado: 5/8"
(15mm)
1/16" (1.6mm)  Plano: 200-300 Plano: 23-25 Plano: 3/4" (19mm)
Vertical hacia arriba: 150- Vertical hacia arriba: 22-24 Vertical hacia arriba: 3/4"
225 Elevado: 22-24 (19mm)
Elevado: 150-225 Elevado: 3/4"
(19mm)

Procedimiento de soldadura
Cobertura de gas: 75 % argon/25 % CO2 o0 100 % CO2 a 40-45 cfh.

Opciones de empaque
Diametro Empaque estandar
1/16" (1.6mm) bobina de 25 Ib

.045" (1.1mm) bobina de 251b
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